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Wichtige Hinweise fiir alle Lagertypen

Inbetriebnahme und Wartung

Ein- und Ausbau der Lager
Mit seinen gedffneten Lagerringen und dem Kafig-
band ist das SLIM-SPLIT-BEARING liberaus montage-
freundlich. Es ist im Gegensatz zu herkémmlichen
Massivlagern nicht auf spezifisch abgestimmte Sitz-
passungen angewiesen. Der Ein- und Ausbau dieser
Lagerbauform ist dementsprechend unkompliziert
und erfordert weder besondere Werkzeuge noch
thermische Hilfestellung. So reichen zur Lagerauf-
nahme, mittels Drehprozess hergestellte, H- oder
h7-Passungen als Wellen- und Bohrungstoleranz (sie-

he Einbaumale) aus.

Genauigkeiten

Die Lagerringe der Reihe SLIM-SPLIT-BEARING ver-
figen Uber sehr hohe Formgenauigkeit. Die Dicken-
schwankung zwischen Laufbahn und Innen- und
AuBendurchmesser ist sehr gering.

Die Rund- und Plangenauigkeit der Lagerung wird
deshalb zum Uberwiegenden Teil von der Genauig-
keit der Anschlussteile bestimmt. Die Anschlussteile

sollten nach Maoglichkeit konstruktiv so gestaltet

sein, dass die Bearbeitung aller in Bezug zueinander
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stehenden Flachen und Durchmesser in einer Auf-
spannung vorgenommen werden kann. So kann der
Kunde die gréBtmaogliche Genauigkeit, die er an die

Lagerung stellt, selbst bestimmen.

Lagerspiel

Das SLIM-SPLIT-BEARING verfligt Uber kein fest-
gelegtes Lagerspiel, auch die Lagervorspannung ist
nicht festgelegt. Der Kunde kann die Lagerluft selbst
einstellen. Dies geschieht, wie zuvor unter Genauig-
keiten beschrieben, iber die Wellen- bzw. Bohrungs-
toleranz der Lageraufnahme.

In der Basisausflihrung und mit den vorgegebenen
Einbautoleranzen ist das SLIM-SPLIT-BEARING im
Laufbahnsystem leicht vorgespannt. Das bedeutet,
dass bei voller Ausnutzung der Toleranz kein Spiel
vorhanden ist. Je nach Anwendungsfall lasst sich
durch ein Grundspiel bei Wellen- bzw. Bohrungs-
toleranz die Lagerluft erh6hen und damit beispiels-
weise der Reibwert verringern. Im Umkehrfalle wird
die Vorspannung erhdht, das hat natirlich betracht-

lichen Einfluss auf den Drehwiderstand des Lagers.
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Wenn Einbaurdume, z. B. bei Ersatz eines Wettbe-
werbsproduktes, nicht verdndert werden kénnen,
erfolgt werkseitig eine Veranderung des Lagerspiels.
Diese Verdanderung geschieht mittels geringfiigig
kleinerer oder geringfligig groB3erer (grof3er bei Vor-

spannung) Walzkorper.

Bei unterschiedlichen Anforderungen an einen
Lagertyp kdonnen auch verschiedenfarbige Kafig-
bander mit den jeweiligen Walzkdrpersortierungen
genutzt werden. Die farbliche Unterscheidungs-
moglichkeit erleichtert hierbei die Auswahl der

idealen Lagerbestlickung.

Schmierung

Fir die Gebrauchsdauer eines Walzlagers ist die Aus-
wahl der Schmierstoffe ein wesentliches Kriterium.
Bei 90 % aller Walzlagerungen in nomalen Betriebs-
verhdltnissen ist eine Fettschmierung ausreichend.
Far die Walzlagerschmierung werden bevorzugt
Schmierstoffe der Konsistenzklasse 2 und 3 (nach
DIN 51818) verwendet. Der Schmierstoff verhindert
die unmittelbare Beriihrung zwischen Walzkorper,
Laufbahn und K&fig und minimiert so die Reibung.
Das verringert den Verschleil und erhéht damit die
Gebrauchsdauer.

Da beim KMF-SLIM-SPLIT-BEARING der Schmierstoff
keinen Korrosionsschutz ibernehmen muss, reichen
fir eine zuverldssige Schmierung relativ geringe

Schmierstoffmengen aus.
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Das KMF-SLIM-SPLIT-BEARING ist daher werkseitig
mit einer Grundschmierung mittels Fett ALVANIA
EP2 (Shell) ausgestattet. Diese Grundschmierung
kommt bei normalen Betriebsverhdltnissen einer
Dauerschmierung gleich, deshalb sind keine Vor-
gaben fir Schmierintervalle oder Schmiermenge
erforderlich. KMF-Lager sind wartungsarm und
bei normalem Schwenkbetrieb als wartungsfrei
einzustufen.

Fur spezielle Anwendungsbereiche kann das KMF-
SLIM-SPLIT-BEARING auch mit Sonderfetten oder

nach Kundenspezifikation geliefert werden.

Zur Unterscheidung dieser Ausfiihrungen von Stan-
dardlagern werden diese durch geeignete Nach-

setzzeichen gekennzeichnet. Unten einige Beispiele:

G04 Feststoffschmierung
mit MOS2
G22 Hochtemperatur-

schmierfett +260°C
G23 Dyn. leichtes Walzlagerfett
fur Leichtlaufanwendungen
G24 Fir Anwendungen
im Hochvakuum
G25 Strahlungsbestédndiges Fett

in der Medizintechnik

Befiillen des Lagers

Einsetzen des Schnappkdfigs

Die herkémmliche Methode der Befiillung
Auf der linken Seite sehen Sie, wie ein Lager auf
herkdmmliche Weise befiillt wird, man nennt dies

auch die Conrad-Methode.

Dazu wird der Lagerinnenring exzentrisch ver-
schoben, es entsteht auf einer Seite ein breiterer
Spalt. Durch diesen Spalt wird eine Kugel nach der
anderen in das Lager gefillt.

Vorraussetzung bei dieser Fillmethode ist,
dass die Kugeln in ihrer Zahl und Dimen-
sion in den geodffneten Lagerspalt passen.
Das Resultat: Eine begrenzte Anzahl Kugeln und
ein begrenz-ter Kugeldurchmesser. Dieser Um-
stand beeinflusst sowohl die statischen als auch

die dyna-mischen Tragzahlen.

Im nachsten Arbeitsschritt wird ein Schnapp-
kafig eingesetzt. Der Schnappkafig halt spater die
einzelnen Kugeln auf Abstand. Dieser Kafig wird
ebenfalls per Hand montiert. Dabei driickt man
den Schnappkéfig von oben in den Lager-spalt,
die Finger des Kafigs schnappen oder rasten dann
zwischen den Kugeln ein. Die Kugeln missen
schon vor dem einrasten manuell auf Abstand ge-
halten werden, sonst gelingt es nicht die Liicken
des Kéfigs mit den Kugeln in Deckung zu bringen.
Sitzt der Schnappkafig fest an seinem PLatz, ist
das Lager fertig.
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Die einzelnen Kdfige enthalten Kugeln mit unterschiedlichen Durchmessern.
Farben helfen Kdfige, die mit Kugeln eines bestimmten Durchmessers befiillt
sind, zu unterscheiden

Schliel3en des Lagers
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Die KMF- Methode

Das SLIM-SPLIT-BEARING wird ausschlie3lich
mit geschlitzten Lagerringen produziert. Das
hat auB3er einer verbesserten Einstellbarkeit des
Lagerspieles und der Lagervorspannung
noch andere Vorteile: Zum Einen l&sst sich das
Lager leicht der Anschlusskonstruktion anpassen,
zum Anderen ergeben sich erhebliche Vorteile in
der Montage.

Abgesehen von den qualitativen Vorteilen,
die das Produkt bietet, wird durch die mon-
tage-freundliche Konstruktion ein preislicher
Vorteil erzielt.

Ein maschinell mit Kugeln befiilltes Kafigband
wird um den Innenring gelegt, der AuBen-
ring wird dariibergeschoben und dann sanft
nach unten gedriickt. Dank des Schlitzes
gleitet er problemlos Uber die Walzkorper.
Mit dieser Fullmethode kann KMF in einem Lager
mehr und groBere Kugeln verbauen. Es werden so
hohere statische und dynamische Tragzahlen als

bei dquivalenten Konkurrenzlagern erreicht.



